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Vorteile von Werkzeugspannsystemen

Warum Werkzeugspannsysteme?

Kosten

Es rechnet sich!

automatischer Werkzeugwechsel

p Umristvorgange

Hoéhere Produktivitét
@ groBere Kapazitat wegen kirzerer Ristzeiten

@ weniger Stillstandzeiten z. B. nach Werkzeugbruch
oder bei Nacharbeit an Gesenken

@ kurze Erprobungszeit

Automatisierung
@ kraftbetatigte Elemente

@® Uberwachungselemente,
insbesondere fUr Druck und Position

® kurze Schaltzeiten durch automatische
Funktionsauslésung

@® Einbindung in Prozessiberwachung und Steuerung

Qualitatssteigerung

@ gleichbleibende Qualitat

® Reproduzierbarkeit der Werkzeugposition
@ verzugsarmes Spannen

Bedienungsvereinfachung

@ Einsatz auch bei extremen Umgebungsbedingungen
(hohe Temperatur, Sprihmittel)

@ Spannen auch an unzuganglichen Stellen

@ Spannen mit groBen Spannkraften

@ Werkzeugwechsel auch durch weniger gelibte Mitarbeiter

maoglich
@ Reproduzierbarkeit des Wechselvorgangs

Innovative Technologie und unsere langjah-
rige Erfahrung sind die Grundlage fiir unser
Programm ,Werkzeugspann- und Wechsel-
systeme”.

ErschlieBen Sie Ihre Rationalisierungs-
reserven durch den Einsatz von automati-
schen Werkzeug-Wechselsystemen.

Wirtschaftlichkeit

@ kurze Rustzeit auch bei kleinen LosgroBe
und damit kleinere Lagerbesténde

@ \ereinfachung des Wechselvorgangs;
auch fur den Maschinenbediener

@ Verringerung der Anzahl der Spannmittel

@ VergroBerung der Standmenge durch
geringeren Verschleil3

@ kirzere Einlaufphase von Werkzeugen und Gesenken,
d.h. weniger Probeteile und geringerer Zeitaufwand

VerschleiBverringerungen

@ gleichmaBiges und verzugsarmes Spannen
mit hohen Kréaften

@ nachgreifendes Spannen
® Reproduzierbarkeit des Positionier- und Spannvorgangs
@ optimale Auswahl der Spannstellen

R6omheld GmbH - Postfach 1253 -

35317 Laubach, Germany - Tel.: +49(0)6405 / 89-0 -

info@roemheld.de -

Aktueller Stand unter wz.roemheld.de

www.roemheld.de

Anderungen vorbehalten



ROEMHELD

HILMA = STARK

9.1132 9.1134 9.1136
Magnet-Spannsysteme Magnet-Spannsysteme Magnet-Spannsysteme
fiir die Blechumformung fiir SpritzgieBmaschinen fiir Gummi-Formpressen
R-MAG-M R-MAG-P R-MAG-R
Betriebstemperatur bis 100°C Betriebstemperatur bis 150°C Betriebstemperatur bis 230°C

9.1138 9.1140

Magnet-Spannsysteme Magnet-Spannsysteme Zubehor und alternative
fir Formtrager fiir DruckgieBmaschinen Spanntechnik fiir
R-MAG-F R-MAG-D R-MAG Magnet-Spannsysteme
Betriebstemperatur bis 100°C Betriebstemperatur bis 200°C
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R-MAG-M Magnet-Spannsysteme fir die Blechumformung
Betriebstemperatur bis 100 °C

Einsatz

R-MAG-M  Magnet-Spannsysteme  werden
vorrangig zum automatischen Spannen von
unterschiedlichen Werkzeugen auf Blechum-
formpressen und Stanzautomaten eingesetzt.

Beschreibung

Mit Magnet-Spannsystemen werden Werkzeu-
ge auf Knopfdruck innerhalb weniger Sekun-
den magnetisch gespannt oder gelost.

Da die Kraft der Magnetspannplatten durch
Permanentmagneten erzeugt wird, wird elek-
trische Spannung lediglich zum Magnetisieren
der Platten bendtigt.

Im gespannten Zustand sind die Magnet-
spannplatten stromlos und deshalb auch bei
Stromausfall absolut sicher.

Zusétzlich wird der komplette Spannzyklus
durch unterschiedliche Sensoren Uberwacht
und dadurch eine sichere Werkzeugspannung
garantiert.

System- und Lieferumfang

R-MAG-M Magnet-Spannsysteme werden als

vollstdndige Spannsysteme mit allen erforder-

lichen Systemkomponenten geliefert. Die we-

sentlichen Bestandteile eines Systems sind:

® zwei magnetische Aufspannplatten

e Elektro-Steuerung im spritzwasser-
geschitzten Schaltkasten

e modernes 8" Farb-Touchpanel

¢ erforderliche elektrische Anschlussleitungen

e i
i ol ML §

Vorteile

® SCHNELL - Werkzeuge werden per Knopf-
druck in einer Sekunde gespannt

® RENTABEL - Rustkostenminimierung durch
Werkzeugwechsel in wenigen Minuten

® FLEXIBEL - Keine Standardisierung der
Werkzeuge mehr erforderlich

® ERGONOMISCH - Kraftschonendes und
sicheres Handling der Werkzeuge

@ ZUVERLASSIG - Verzugsfreie und voll-
flachige Haltekraft auch bei Stromausfall

@ SICHER - Unterschiedliche Sensoren tber-
wachen den gesamten Spannzyklus

Kundenspezifische Ausfiihrungen

Alle R-MAG Magnet-Spannsysteme werden
kundenspezifisch ausgelegt und gefertigt.

Je nach Anwendung und Maschine werden
beispielweise die GréBe und die Pol-Technolo-
gie der Magnetspannplatten ausgewahlt.

Bitte sprechen Sie uns an.

Technische Basisdaten
Oberflache der Magnetplatte
GroBe der Magnetspannplatten
Pol-Technologie

Plattenstarke

Langpol ] [mm]
Quadratpol [J [mm]
Max. Temperatur [°C]
Magnetische Haltekraft (je Pol)

Langpol 232x68 mm [kN]
Quadratpol ~ 55x55 mm [KN]
Magnetische Eindringtiefe [mm]

Installation auf einer Blechumformpresse

Obere
Magnetspannplatte , A"

Untere
Magnetspannplatte ,B“

UNSERE HIGHLIGHTS

Langpoltechnik mit:

e Extrem hohen Spannkréften

ige
. Spannkraft—Anze\g
o Austausohbaren_Magnetpo\en
(ohne UJberschleifen) :
o Vol\meta\\ischer Oberflache

Hoher Sicherheitsstandard durch:

¢ Induktive Positionstberwachung der Werkzeug-
anlage (Schaltabstand 0,2 mm, einstellbar)

e Redundantes System mit zusatzlichem
»Fluxsensor*

¢ Kleinste Werkzeugbewegungen werden
Uberwacht und gemeldet

e Uberwachung der korrekten Magnetisierung/
Powerkontakte

® Permanente Temperaturtiberwachung in der
Platte (Uberlastschutz)

e Standardschnittstelle nach EN 201/ 289 und

Euromap

metallisch, glatt und robust
kundenspezifisch
Langpole und Quadratpole

55
38 oder 55

100

21 (2100 kg)
2 (200 kg)
20

-

‘H\‘\
Touchpanel \““*\/
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Funktionsweise ¢ Aufbau ¢ Zubehor

Funktion der Magnetspannplatten

Das elektro-permanente Magnet-Spannsys-
tem ist auch bei Stromausfall sicher. Strom
wird lediglich ca. 1-2 Sekunden zum Magne-
tisieren des Systems bengtigt. Danach funktio-
niert das Spannsystem stromunabhangig. Die
magnetische Spannkraft wird ausschlieBlich
von den Permanentmagneten erzeugt. Erst
zum L&sen der Form wird erneut elektrische
Energie (1-2 Sekunden) erforderlich, um die
Spannplatte zu entmagnetisieren. Durch einen
Stromimpuls wird ein im Kern befindlicher Al-
NiCo-Magnet umpolarisiert. Dieser beeinflusst
das Magnetfeld und verlagert dieses komplett
ins Innere der Magnetspannplatte (entmagne-
tisiert) oder ca. 20 mm auBerhalb der Platte
(magnetisiert).

Als Option verfiigbar:

¢ Ansteuerung von externen Rollen-/ oder
Kugelleisten

e \Verlaufsprotokolle und alle Parameter auf
SD-Karte gespeichert

o Fernzugriff Uber VPN, Ethernet, CANBUS
oder RS485-Protokoll

* Hohere Betriebstemperaturen bis 230°C

® Bei Verwendung von R-MAG Langpolen:
- Mit Spannkraft-Anzeige
(Flux-Sensoren in der Platte)
- Austauschbare Magnetpole
(ohne Uberschleifen)

Austausch der Langpole

Die Langpole sind vormontiert und steckbar
ausgefuhrt, dadurch ist ein einfacher Aus-
tausch der Magnetpole vor Ort méglich. Rom-
held bietet Ihnen die Mdglichkeit, einen (einzel-
nen) defekten Magnetpol vor Ort zu ersetzen.
Dies reduziert die Ausfallzeit des Systems.

Bedienerfreundliche R-MAG Steuerung
und Touchpanel

Der 8-Zoll-Touchscreen ist leicht ablesbar, ro-
bust und fir den Einsatz an Maschinen und
Anlagen bestens geeignet. Das Gehause ver-
flgt Uber einen LAN-Anschluss und/oder einen
Steckplatz fur eine SD-Karte. Das Display zeigt
den Status des Gerats und die verflgbaren
Funktionen an. Die aktuelle Spannsituation
wird immer angezeigt und andert die Farbe
je nach Systemstatus: rot flr wichtige Alarme
und Mitteilungen, orange/gelb fUr sekundare
Probleme, grun fur die Validierung und grau fur
grundlegende Funktionen.

Mehrere Zugriffsebenen ermaoglichen unter-
schiedliche Berechtigungen fur den Bediener.
Um die Sicherheit und Ruckverfolgbarkeit der
Nutzung zu gewahrleisten, wird eine eindeutige
Bediener-ID und ein Passwort erstellt.

Die Fernzugriffsfunktion verwendet ein VNC-
Protokoll. Dies ermdglicht die Ferndiagnose
durch unsere ROEMHELD Techniker. Selbst
wenn der Touchscreen defekt ist, sind alle

entmagnetisiert

N Magnet-
i LKL spannplatte

Werkzeug

S "N'gN
BELEE Magnet-
N spannplatte

Funktionen auf dem Service-Bildschirm ver-
flgbar. So kann aus der Ferne die Fehlersuche
durchgefihrt, oder das System zurlickgesetzt
werden, bevor eine Reparatur vor Ort nétig
wird. Der Bediener, der sich vor der Maschine
befindet, muss diese Vorgange bestatigen. Die
Tasten bleiben auch bei einem defekten Touch-
screen-Display funktionsfahig.

magnetisiert

SENNN

)
S0
g S

Magnet-
spannplatte

Werkzeug

S

Eindringtiefe
ca. 20 mm

Magnet-
spannplatte

R-MAG Langpoltechnik

ROEMHELD | wz.roemheld.de
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R-MAG-P Magnet-Spannsysteme fur SpritzgieBmaschinen
Betriebstemperatur bis 100°C (Option 150°C)
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Einsatz

R-MAG-P  Magnet-Spannsysteme  werden
vorrangig zum automatischen Spannen von
unterschiedlichen Werkzeugen auf Kunststoff-
SpritzgieBmaschinen eingesetzt.

Beschreibung

Mit Magnet-Spannsystemen werden Werkzeu-
ge auf Knopfdruck innerhalb weniger Sekun-
den magnetisch gespannt oder gelost.

Da die Kraft der Magnetspannplatten durch
Permanentmagneten erzeugt wird, wird elek-
trische Spannung lediglich zum Magnetisieren
der Platten benétigt.

Im gespannten Zustand sind die Magnet-
spannplatten stromlos und deshalb auch bei
Stromausfall absolut sicher.

Zusétzlich wird der komplette Spannzyklus
durch unterschiedliche Sensoren Uberwacht
und dadurch eine sichere Werkzeugspannung
garantiert.

System- und Lieferumfang

R-MAG-P Magnet-Spannsysteme werden als

vollstdndige Spannsysteme mit allen erforder-

lichen Systemkomponenten geliefert. Die we-

sentlichen Bestandteile eines Systems sind:

* zwei magnetische Aufspannplatten

e Elektro-Steuerung im spritzwasser-
geschitzten Schaltkasten

* modernes 8" Farb-Touchpanel

e erforderliche elektrische Anschlussleitungen

Vorteile

@ SCHNELL - Werkzeuge werden per Knopf-
druck in einer Sekunde gespannt

® RENTABEL - Rustkostenminimierung durch
Werkzeugwechsel in wenigen Minuten

@ FLEXIBEL - Keine Standardisierung der
Werkzeuge mehr erforderlich

® ERGONOMISCH - Kraftschonendes und
sicheres Handling der Werkzeuge

@ ZUVERLASSIG - Verzugsfreie und Vollfla-
chige Haltekraft auch bei Stromausfall
—mit auswechselbaren Polen bei Langpol-
technik

@ SICHER - Unterschiedliche Sensoren Uber-
wachen den gesamten Spannzyklus
— mit Spannkraftanzeige bei Langpoltechnik

Kundenspezifische Ausfiihrungen

Alle R-MAG Magnet-Spannsysteme werden
kundenspezifisch ausgelegt und gefertigt.

Je nach Anwendung und Maschine werden
beispielweise die GréBe und die Pol-Technolo-
gie der Magnetspannplatten ausgewanhilt.

Bitte sprechen Sie uns an.

Technische Basisdaten

Oberflache der Magnetplatte
GroBe der Magnetspannplatten
Pol-Technologie

Plattenstarke

Langpol ] [mm]
Quadratpol [J [mm]
Max. Temperatur [°C]
Magnetische Haltekraft (je Pol)

Langpol 232x68 mm [kN]
Quadratpol ~ 55x55 mm [KN]
Magnetische Eindringtiefe [mm]

Installation auf einer Spritzgussmaschine

UNSERE HIGHLIGHTS

Langpoltechnik m't:"
e Extrem hohen Spannkraften
ige
. Spannkraft—/\nzelg
o AustauschbarenlMagnetpo\en
(ohne UJberschleifen) :
o Vo\\meta\\\scher Oberflache

Hoher Sicherheitsstandard durch:

e Induktive Positionstiberwachung der Werk-
zeuganlage (Schaltabstand 0,2 mm, einstellbar)

e Redundantes System mit zusatzlichem
»Fluxsensor*

¢ Kleinste Werkzeugbewegungen werden
Uberwacht und gemeldet

e Uberwachung der korrekten Magnetisierung/
Powerkontakte

e Permanente Temperaturtiberwachung in der
Platte (Uberlastschutz)

e Standardschnittstelle nach EN 201/ 289 und
Euromap

metallisch, glatt und robust
kundenspezifisch
Langpole und Quadratpole

55
38 oder 55

100 (optional 150)

21 (2100 kg)
2 (200 kg)
20

Steuerung

@
o]
Schnittstellenkabel
mit Stecker, beidseitig

NI

o L

- ™
. I I"-u
)

==

Anschluss fest verkabelt Uber Klemmleisten

B

Anschlusskabel Magnetplatte A und B

Touchpanel

WZ9.1134/8-25
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Funktionsweise ¢ Aufbau ¢ Zubehor

Funktion der Magnetspannplatten

Das elektro-permanente Magnet-Spannsys-
tem ist auch bei Stromausfall sicher. Strom
wird lediglich ca. 1-2 Sekunden zum Magne-
tisieren des Systems bengtigt. Danach funktio-
niert das Spannsystem stromunabhangig. Die
magnetische Spannkraft wird ausschlieBlich
von den Permanentmagneten erzeugt. Erst
zum L&sen der Form wird erneut elektrische
Energie (1-2 Sekunden) erforderlich, um die
Spannplatte zu entmagnetisieren. Durch einen
Stromimpuls wird ein im Kern befindlicher Al-
NiCo-Magnet umpolarisiert. Dieser beeinflusst
das Magnetfeld und verlagert dieses komplett
ins Innere der Magnetspannplatte (entmagne-
tisiert) oder ca. 20 mm auBerhalb der Platte
(magnetisiert).

Als Option verfiigbar:
¢ \erlaufsprotokolle und alle Parameter auf
SD-Karte gespeichert
e Fernzugriff Gber VPN, Ethernet, CANBUS
oder RS485-Protokoll
* Hohere Betriebstemperaturen bis 230°C
¢ Bei Verwendung von R-MAG Langpolen:
- Mit Spannkraft-Anzeige
(Flux-Sensoren in der Platte)
- Austauschbare Magnetpole
(ohne Uberschleifen)

Austausch der Langpole

Die Langpole sind vormontiert und steckbar
ausgeflhrt, dadurch ist ein einfacher Aus-
tausch der Magnetpole vor Ort mdglich. Rom-
held bietet Ihnen die Mdglichkeit, einen (einzel-
nen) defekten Magnetpol vor Ort zu ersetzen.
Dies reduziert die Ausfallzeit des Systems.

Bedienerfreundliche R-MAG-Steuerung
und Touchpanel

Der 8-Zoll-Touchscreen ist leicht ablesbar, ro-
bust und flir den Einsatz an Maschinen und
Anlagen bestens geeignet. Das Gehause ver-
flgt Uber einen LAN-Anschluss und/oder einen
Steckplatz fur eine SD-Karte. Das Display zeigt
den Status des Gerats und die verfligbaren
Funktionen an. Die aktuelle Spannsituation
wird immer angezeigt und &andert die Farbe
je nach Systemstatus: rot flr wichtige Alarme
und Mitteilungen, orange/gelb flr sekundéare
Probleme, grin flr die Validierung und grau fur
grundlegende Funktionen.

Mehrere Zugriffsebenen ermoglichen unter-
schiedliche Berechtigungen fur den Bediener.
Um die Sicherheit und Ruckverfolgbarkeit der
Nutzung zu gewéhrleisten, wird eine eindeutige
Bediener-ID und ein Passwort erstellt.

Die Fernzugriffsfunktion verwendet ein VNC-
Protokoll. Dies ermdglicht die Ferndiagnose
durch unsere ROEMHELD Techniker. Selbst
wenn der Touchscreen defekt ist, sind alle

entmagnetisiert

Magnet-
spannplatte

Magnet-
spannplatte

Werkzeug

R-MAG-P, mit Quadratpolen fir SpritzgieBmaschinen bis 300 t

Funktionen auf dem Service-Bildschirm ver-
fugbar. So kann aus der Ferne die Fehlersuche
durchgeflihrt, oder das System zurlickgesetzt
werden, bevor eine Reparatur vor Ort ndtig
wird. Der Bediener, der sich vor der Maschine
befindet, muss diese Vorgange bestatigen. Die
Tasten bleiben auch bei einem defekten Touch-
screen-Display funktionsfahig.

magnetisiert

Magnet- Magnet-
spannplatte spannplatte
Werkzeug
/ \
Eindringtiefe
ca. 20 mm

R-MAG Langpoltechnik

ROEMHELD | ws.roemheld.de
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R-MAG-R Magnet-Spannsysteme fur Gummi-Formpressen
Betriebstemperatur bis 230°C

Vertikale Anwendung

Einsatz

R-MAG-R Magnet-Spannsysteme werden vor-
rangig zum automatischen Spannen von unter-
schiedlichen Werkzeugen auf Gummipressen
eingesetzt.

Beschreibung

Mit Magnet-Spannsystemen werden Werkzeu-
ge auf Knopfdruck innerhalb weniger Sekun-
den magnetisch gespannt oder gelost.

Da die Kraft der Magnetspannplatten durch
Permanentmagneten erzeugt wird, wird elek-
trische Spannung lediglich zum Magnetisieren
der Platten benétigt.

Im gespannten Zustand sind die Magnet-
spannplatten stromlos und deshalb auch bei
Stromausfall absolut sicher.

Zusétzlich wird der komplette Spannzyklus
durch unterschiedliche Sensoren Uberwacht
und dadurch eine sichere Werkzeugspannung
garantiert.

System- und Lieferumfang

R-MAG-R Magnet-Spannsysteme werden als

vollstandige Spannsysteme mit allen erforder-

lichen Systemkomponenten geliefert. Die we-

sentlichen Bestandteile eines Systems sind:

* zwei magnetische Aufspannplatten

e Elektro-Steuerung im spritzwasser-
geschutzten Schaltkasten

¢ eine Hand-Fernbedienung

o erforderliche elektrische Anschlussleitungen

Horizontale Anwendung

Kundenspezifische Ausfiihrungen

Alle R-MAG Magnet-Spannsysteme werden
kundenspezifisch ausgelegt und gefertigt.

Je nach Anwendung und Maschine werden
beispielweise die GroBe und die Polanordnung
der Magnetspannplatten ausgewahlt.

Bitte sprechen Sie uns an.

Technische Basisdaten

GroBe der Magnetspannplatten
Pol-Technologie

Max. Temperatur [°C]
Effektive Magnetkraft kg/em?]
Magnetische Eindringtiefe [mm]
Plattenstarke [mm]

* Kraft direkt am Magneten

Installation auf einer Gummipresse

Bewegliche /

Magnetspannplatte , A" E

- /

Magnetspannplatte ,B“

Vorteile

@ SCHNELL - Werkzeuge werden per Knopf-
druck in einer Sekunde gespannt

® RENTABEL - Rustkostenminimierung durch
Werkzeugwechsel in wenigen Minuten

@ FLEXIBEL - Keine Standardisierung der
Werkzeuge mehr erforderlich

® ERGONOMISCH - Kraftschonendes und
sicheres Handling der Werkzeuge

® ZUVERLASSIG - Verzugsfreie und Vollfl4-
chige Haltekraft auch bei Stromausfall

@ SICHER - Unterschiedliche Sensoren tber-
wachen den gesamten Spannzyklus

Sicherheiten

¢ Der induktive Endschalter Uberprtft die
formschlissige Anlage des Werkzeugs und
garantiert dadurch eine Spannung ohne
Kraftverlust

e Sensoren im Inneren der Spulen registrieren
Kleinste Werkzeugbewegungen durch An-
derung des magnetisches Flusses zwischen
Magnetspannplatte und Werkzeug

¢ Ein Temperatursensor in der Magnetspann-
platte verhindert die Uberhitzung und somit
eine Beschadigung des Systems

kundenspezifisch
Langpol

230

5-12

20

min. 55

Steuerung

WZ9.1136 / 8-25
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Funktionsweise und Aufbau

Funktion der Magnetspannplatten

Das elektropermanente Magnet-Spannsystem
ist auch bei Stromausfall sicher. Strom wird
lediglich ca. 1-2 Sekunden zum Magnetisie-
ren des Systems bendtigt. Danach funktio-
niert das Spannsystem stromunabhangig. Die
magnetische Spannkraft wird ausschlieBlich
von den Permanentmagneten erzeugt. Erst
zum L&sen der Form wird erneut elektrische
Energie (1-2 Sekunden) erforderlich, um die
Spannplatte zu entmagnetisieren. Durch ei-
nen Stromimpuls wird ein im Kern befindlicher
AINiCo-Magnet umgepolt. Dieser beeinflusst
das Magnetfeld und verlagert dieses komplett
ins Innere der Magnet-Spannplatte (entmag-
netisiert) oder ca. 20 mm auBerhalb der Platte
(magnetisiert).

Aufbau der Magnetspannplatten

1. Das Befestigungsraster wird weitestgehend
nach bereits vorhandenen Bohrungen aus-
gelegt.

2. Der mechanische Endschalter Uberprift die
schlUssige Anlage des Werkzeugs und gibt
daraufhin die Freigabe zum Magnetisieren.

3. Optionale Nuten fur Rollen- oder Kugel-
leisten (ebenfalls im Lieferprogramm der
ROEMHELD Gruppe) kdnnen in der unteren
Magnet-Spannplatte eingebracht werden,
um den Werkzeugwechsel zu vereinfachen.

entmagnetisiert

Magnet-
spannplatte

Werkzeug

Magnet-
spannplatte

Konzentrationseffekt der Langpol-Technologie

SISINICISISY

>
>
>

A

»3

AR

Elektro-Steuerung

Die magnetischen Feldlinien der teilweise Uber-
deckten Pole wirken zusétzlich zu den voll
Uberdeckten Polen auf das Werkzeug ein und
ermoglichen so eine sichere Spannung von
kleinsten Werkzeugen.

® Hdchste Sicherheitsstandards nach EN 201
und EN 289

e Ansteuerung Uber Fernbedienung oder Ma-
schinenpanel

e Einfache Fehlerdiagnose durch Auslesen

e Einfache und sichere Bedienung

¢ |P54 spritzwassergeschitzt

e Fehlercodeanzeige auf LCD-Display

e | ackierung in Wunschfarbe

e Einbindung Uber Euromap-Schnittstelle

¢ Wartungsfreundlich durch austauschbares
Master-Modul

e SchlUsselschalter schitzt vor unbefugter
Betatigung

magnetisiert

S Magnet-
SN spannplatte
N
Werkzeug
Eindringtiefe
ca. 20 mm
I Magnet-
S spannplatte

Weitere Sicherheitseinrichtungen

in der Platte:

e Sensoren im Inneren der Spulen reagieren
auf Induktion und melden somit kleinste
Werkzeugbewegungen.

¢ Ein Temperatursensor in der Magnetspann-
platte verhindert die Uberhitzung und somit
eine Beschadigung des Systems.

ROEMHELD | wz.roemheld.de
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R-MAG-F Magnet-Spannsysteme fur Formtrager
und Spezialanwendungen
Betriebstemperatur bis 100 °C

~~_ ROEMHELD

7 HILMA = STARK

Einsatz

R-MAG-F Magnet-Spannsysteme werden vor-
rangig zum automatischen Spannen von unter-
schiedlichen Werkzeugen in Formtragerpres-
sen und bei vertikalen Sonderanwendungen
eingesetzt.

Beschreibung

Mit Magnet-Spannsystemen werden Werkzeu-
ge auf Knopfdruck innerhalb weniger Sekun-
den magnetisch gespannt oder gelost.

Da die Kraft der Magnetspannplatten durch
Permanentmagneten erzeugt wird, wird elek-
trische Spannung lediglich zum Magnetisieren
der Platten bendtigt.

Im gespannten Zustand sind die Magnet-
spannplatten stromlos und deshalb auch bei
Stromausfall absolut sicher.

Zuséatzlich wird der komplette Spannzyklus
durch unterschiedliche Sensoren Uberwacht
und dadurch eine sichere Werkzeugspannung
garantiert.

System- und Lieferumfang

R-MAG-F Magnet-Spannsysteme werden als

vollstdndige Spannsysteme mit allen erforder-

lichen Systemkomponenten geliefert. Die we-

sentlichen Bestandteile eines Systems sind:

* zwei magnetische Aufspannplatten

e Elektro-Steuerung im spritzwasser-
geschutzten Schaltkasten

e modernes 8" Farb-Touchpanel

e erforderliche elektrische Anschlussleitungen

Vorteile

® SCHNELL - Werkzeuge werden per Knopf-
druck in einer Sekunde gespannt

® RENTABEL - Rustkostenminimierung durch
Werkzeugwechsel in wenigen Minuten

@ FLEXIBEL - Keine Standardisierung der
Werkzeuge mehr erforderlich

® ERGONOMISCH - Kraftschonendes und
sicheres Handling der Werkzeuge

©® ZUVERLASSIG - Verzugsfreie und Voll-
flachige Haltekraft auch bei Stromausfall
Mit auswechselbaren Polen bei Langpoltechnik

@ SICHER - Unterschiedliche Sensoren Uber-
wachen den gesamten Spannzyklus
Mit Spannkraftanzeige bei Langpoltechnik

Kundenspezifische Ausfiihrungen

Alle R-MAG Magnet-Spannsysteme werden
kundenspezifisch ausgelegt und gefertigt.

Je nach Anwendung und Maschine werden
beispielweise die GroBe und die Pol-Technolo-
gie der Magnetspannplatten ausgewahit.

Bitte sprechen Sie uns an.

Technische Basisdaten

Oberflache der Magnetplatte
GroBe der Magnetspannplatten
Pol-Technologie

Plattenstarke

Langpol ] [mm]
Quadratpol [J [mm]
Max. Temperatur [°C]
Magnetische Haltekraft (je Pol)

Langpol 232x68 mm [kN]
Quadratpol  55x55 mm [kN]
Magnetische Eindringtiefe [mm]

UNSERE HIGHLIGHTS

Langpoltechnik mit:

e Extrem hohen Spannkréften

ige
. Spannkraft—Anzelg
U Austauschbarenll\/lagnetpo\en
(ohne UJberschleifen) ”
o Vo\\meta\\\scher Oberflache

Hoher Sicherheitsstandard durch:

¢ Induktive Positionstiberwachung der Werk-
zeuganlage (Schaltabstand 0,2 mm, einstell-
bar)

¢ Redundantes System mit zuséatzlichem
»Fluxsensor*

¢ Kleinste Werkzeugbewegungen werden
Uberwacht und gemeldet

* Uberwachung der korrekten Magnetisierung/
Powerkontakte

® Permanente Temperaturtiberwachung in der
Platte (Uberlastschutz)

e Standardschnittstelle nach EN 201/ 289 und
Euromap

metallisch, glatt und robust
kundenspezifisch
Langpole und Quadratpole

55
38 oder 55

100

21 (2100 kg)
2 (200 kg)
20
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Funktionsweise ¢ Aufbau ¢ Zubehor

Funktion der Magnetspannplatten

Das elektro-permanente Magnet-Spannsys-
tem ist auch bei Stromausfall sicher. Strom
wird lediglich ca. 1-2 Sekunden zum Magne-
tisieren des Systems bengtigt. Danach funktio-
niert das Spannsystem stromunabhangig. Die
magnetische Spannkraft wird ausschlieBlich
von den Permanentmagneten erzeugt. Erst
zum L&sen der Form wird erneut elektrische
Energie (1-2 Sekunden) erforderlich, um die
Spannplatte zu entmagnetisieren. Durch einen
Stromimpuls wird ein im Kern befindlicher Al-
NiCo-Magnet umpolarisiert. Dieser beeinflusst
das Magnetfeld und verlagert dieses komplett
ins Innere der Magnetspannplatte (entmagne-
tisiert) oder ca. 20 mm auBerhalb der Platte
(magnetisiert).

Als Option verfiigbar:

¢ Ansteuerung von externen Rollen-/ oder
Kugelleisten

e \Verlaufsprotokolle und alle Parameter auf
SD-Karte gespeichert

o Fernzugriff Uber VPN, Ethernet, CANBUS
oder RS485-Protokoll

* Hohere Betriebstemperaturen bis 230°C

* Bei Verwendung von R-MAG-Langpolen:
- Mit Spannkraft-Anzeige
(Flux-Sensoren in der Platte)
- Austauschbare Magnetpole
(ohne Uberschleifen)

Austausch der Langpole

Die Langpole sind vormontiert und steckbar
ausgefuhrt, dadurch ist ein einfacher Aus-
tausch der Magnetpole vor Ort méglich. Rom-
held bietet Ihnen die Mdglichkeit, einen (einzel-
nen) defekten Magnetpol vor Ort zu ersetzen.
Dies reduziert die Ausfallzeit des Systems.

Bedienerfreundliche R-MAG Steuerung
und Touchpanel

Der 8-Zoll-Touchscreen ist leicht ablesbar, ro-
bust und fir den Einsatz an Maschinen und
Anlagen bestens geeignet. Das Gehause ver-
flgt Uber einen LAN-Anschluss und/oder einen
Steckplatz fur eine SD-Karte. Das Display zeigt
den Status des Gerats und die verflgbaren
Funktionen an. Die aktuelle Spannsituation
wird immer angezeigt und andert die Farbe
je nach Systemstatus: rot flr wichtige Alarme
und Mitteilungen, orange/gelb fUr sekundare
Probleme, grun fur die Validierung und grau fur
grundlegende Funktionen.

Mehrere Zugriffsebenen ermaoglichen unter-
schiedliche Berechtigungen fur den Bediener.
Um die Sicherheit und Ruckverfolgbarkeit der
Nutzung zu gewahrleisten, wird eine eindeutige
Bediener-ID und ein Passwort erstellt.

Die Fernzugriffsfunktion verwendet ein VNC-
Protokoll. Dies ermdglicht die Ferndiagnose
durch unsere ROEMHELD Techniker. Selbst
wenn der Touchscreen defekt ist, sind alle

entmagnetisiert

N Magnet-
i LKL spannplatte

Werkzeug

S "N'gN
BmiE Magnet-
N spannplatte

-

Funktionen auf dem Service-Bildschirm ver-
flgbar. So kann aus der Ferne die Fehlersuche
durchgefihrt, oder das System zurlickgesetzt
werden, bevor eine Reparatur vor Ort nétig
wird. Der Bediener, der sich vor der Maschine
befindet, muss diese Vorgange bestatigen. Die
Tasten bleiben auch bei einem defekten Touch-
screen-Display funktionsfahig.

magnetisiert

Magnet-
spannplatte

Werkzeug

EN NN =
BImInE
S

Eindringtiefe
ca. 20 mm

Magnet-
spannplatte

R-MAG Langpoltechnik

» B8DBO0 -]
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R-MAG-D Magnet-Spannsysteme fur DruckgieBmaschinen
Betriebstemperatur bis 200°C

Auswerferseite

Einsatz

R-MAG-D Magnet-Spannsysteme werden vor-
rangig zum automatischen Spannen von unter-
schiedlichen Werkzeugen auf Gummipressen
eingesetzt.

Beschreibung

Mit Magnet-Spannsystemen werden Werkzeu-
ge auf Knopfdruck innerhalb weniger Sekun-
den magnetisch gespannt oder geldst.

Da die Kraft der Magnetspannplatten durch
Permanentmagneten erzeugt wird, wird elek-
trische Spannung lediglich zum Magnetisieren
der Platten bendtigt.

Im gespannten Zustand sind die Magnet-
spannplatten stromlos und deshalb auch bei
Stromausfall absolut sicher.

Zusétzlich wird der komplette Spannzyklus
durch unterschiedliche Sensoren Uberwacht
und dadurch eine sichere Werkzeugspannung
garantiert.

System- und Lieferumfang

R-MAG-D Magnet-Spannsysteme werden als

vollstandige Spannsysteme mit allen erforder-

lichen Systemkomponenten geliefert. Die we-

sentlichen Bestandteile eines Systems sind:

* zwei magnetische Aufspannplatten

e Elektro-Steuerung im spritzwasser-
geschutzten Schaltkasten

¢ eine Hand-Fernbedienung

o erforderliche elektrische Anschlussleitungen

Dusenseite

Kundenspezifische Ausfithrungen

Alle R-MAG Magnet-Spannsysteme werden
kundenspezifisch ausgelegt und gefertigt.

Je nach Anwendung und Maschine werden
beispielweise die GroBe und die Polanordnung
der Magnetspannplatten ausgewahlt.

Bitte sprechen Sie uns an.

Technische Basisdaten

GroBe der Magnetspannplatten
Pol-Technologie

Max. Temperatur [°C]
Effektive Magnetkraft lkg/em?]
Magnetische Eindringtiefe [mm]
Plattenstarke [mm]

* Kraft direkt am Magneten

Magnet-Spannsystem in einer Druckgussmaschine integriert

Vorteile

@ SCHNELL - Werkzeuge werden per Knopf-
druck in einer Sekunde gespannt

® RENTABEL - Rustkostenminimierung durch
Werkzeugwechsel in wenigen Minuten

@ FLEXIBEL - Keine Standardisierung der
Werkzeuge mehr erforderlich

® ERGONOMISCH - Kraftschonendes und
sicheres Handling der Werkzeuge

® ZUVERLASSIG - Verzugsfreie und Vollfl4-
chige Haltekraft auch bei Stromausfall

@ SICHER - Unterschiedliche Sensoren tber-
wachen den gesamten Spannzyklus

Sicherheiten

¢ Der induktive Endschalter Uberprtft die
formschlissige Anlage des Werkzeugs und
garantiert dadurch eine Spannung ohne
Kraftverlust

e Sensoren im Inneren der Spulen registrieren
Kleinste Werkzeugbewegungen durch An-
derung des magnetisches Flusses zwischen
Magnetspannplatte und Werkzeug

¢ Ein Temperatursensor in der Magnetspann-
platte verhindert die Uberhitzung und somit
eine Beschadigung des Systems

kundenspezifisch
Langpol

200

5-12
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Funktionsweise und Aufbau

Funktion der Magnetspannplatten

Das elektro-permanente Magnet-Spannsys-
tem ist auch bei Stromausfall sicher. Strom
wird lediglich ca. 1-2 Sekunden zum Magne-
tisieren des Systems bengtigt. Danach funktio-
niert das Spannsystem stromunabhangig. Die
magnetische Spannkraft wird ausschlieBlich
von den Permanentmagneten erzeugt. Erst
zum L&sen der Form wird erneut elektrische
Energie (1-2 Sekunden) erforderlich, um die
Spannplatte zu entmagnetisieren. Durch einen
Stromimpuls wird ein im Kern befindlicher Al-
NiCo-Magnet umpolarisiert. Dieser beeinflusst
das Magnetfeld und verlagert dieses komplett
ins Innere der Magnetspannplatte (entmagne-
tisiert) oder ca. 20 mm auBerhalb der Platte
(magnetisiert).

Aufbau der Magnetspannplatten

1. Das Befestigungsraster wird weitestgehend
nach bereits vorhandenen Bohrungen aus-
gelegt.

2. Der mechanische Endschalter Uberprift die
schlUssige Anlage des Werkzeugs und gibt
daraufhin die Freigabe zum Magnetisieren.

3. Optionale Nuten fUr Rollen- oder Kugel-
leisten (ebenfalls im Lieferprogramm der
ROEMHELD Gruppe) kdnnen in der unteren
Magnet-Spannplatte eingebracht werden,
um den Werkzeugwechsel zu vereinfachen.

entmagnetisiert

Magnet-
spannplatte

Magnet-
spannplatte

Werkzeug

S
]
N

Konzentrationseffekt der Langpol-Technologie

SISINICISISY

>
>
>

ARAY

Elektro-Steuerung

Die magnetischen Feldlinien der teilweise Uber-
deckten Pole wirken zusétzlich zu den voll
Uberdeckten Polen auf das Werkzeug ein und
ermoglichen so eine sichere Spannung von
kleinsten Werkzeugen.

® Hdchste Sicherheitsstandards nach EN 201
und EN 289

e Ansteuerung Uber Fernbedienung oder Ma-
schinenpanel

e Einfache Fehlerdiagnose durch Auslesen

e Einfache und sichere Bedienung

¢ |P54 spritzwassergeschitzt

e Fehlercodeanzeige auf LCD-Display

e | ackierung in Wunschfarbe

e Einbindung Uber Euromap-Schnittstelle

¢ Wartungsfreundlich durch austauschbares
Master-Modul

e SchlUsselschalter schitzt vor unbefugter
Betatigung

magnetisiert

Magnet- Magnet-
spannplatte spannplatte
Werkzeug
7 Y
Eindringtiefe
ca. 20 mm

Weitere Sicherheitseinrichtungen

in der Platte:

e Sensoren im Inneren der Spulen reagieren
auf Induktion und melden somit kleinste
Werkzeugbewegungen.

e Ein Temperatursensor in der Magnetspann-
platte verhindert die Uberhitzung und somit
eine Beschadigung des Systems.

ROEMHELD | wz.roemheld.de

WZ 91140/ 8-25




Zubehér ¢ Alternative Spanntechnik

Isolationsplatten

Die Isolationsplatten werden zwischen Maschi- Durch die fest verbauten Isolationsplatten hin-
nentisch und den Magnetspannplatten mon- ter den Magnetspannplatten entféllt diese In-
tiert. Sie ermoglichen eine gleichmaBige War-  vestition bei allen neuen Werkzeugen.
meverteilung und verhindern, dass die Warme

aus dem Werkzeug zur Maschine Ubergeht.

Die Isolationsplatten sind in einer Starke von

6 und 10 mm erhéltlich.

Zentrierring

Durch viele Werkzeugwechsel kann die Zent-
rierung an der Magnetspannplatte verschlei-
Ben. Ein austauschbarer Zentriering garantiert
die genaue Zentrierung der Werkzeuge, ohne
das komplette Spannsystem auszutauschen.

Keilspannelemente als hydraulische oder elektrische Version

Katalogblatt WZ 2.2450 Katalogblatt WZ 2.2451 Katalogblatt WZ 5.2670

Rollen- oder Kugelleisten

Rollen- und Kugelleisten in der unteren Mag-
net-Spannplatte ermdglichen einen leichten
und problemlosen Werkzeugwechsel und ver-
hindern Beschadigungen an der Oberflache.

Siehe Rollen- und Kugelleisten-Konfigurator:
https://www.roemheld-gruppe.de/productconfigurator/?lang=de

Anget”ebene werkzeuQ_WeChseISVSteme Kombination Schubketten-Direktsystem

it Standard-Tragkonsol
Katalogblatt WZ 8.18362 mit Standard-lragkonsole

Schubketten-

Direktsystem Werkzeug

Standardkonsole

Maschinentisch

Werkzeug-Wechselwagen und Tragkonsolen Magnet-Spannsystem sind
ebenfalls erhaltlich fir:
Katalogblatt WZ 8.8904 ¢ Blechumformung
Katalogblatt WZ 8.8900 Katalogblatter WZ 8.18350 — 8.18354 * Kunststoffindustrie

e Gummi-Formpressen
e Formtrager
¢ DruckgieBmaschinen

Jetzt WZ-App

entdecken!

https://wz-app.roemheld.de/de/home

WZ9.1140/ 8-25 ROEMHELD | wz.roemheld.de 3







2 ROEMHELD
o

Internationale Vertriebspartner
fur Werkzeugspann- und Wechselsysteme

Argentinien

Nelso Ferreyra S.R.L.

Ing. Huergo 1387

Pargue Industrial-C.C. No. 144
C.P. 2400 San Francisco-Cordoba

Tel. +54 3564 420755
ventas@dri-lex.com
www.dri-lex.com

China

Roemheld Production Systems
(Nanjing) Co., Ltd.

27-1 Guangyue Road, Qixia District
210033 Nanjing

Tel. +86 2585766862
info@roemheld-china.com
www.roemheld.com

GroBbritannien

ROEMHELD UK Ltd.

Unit 9 B Village - Endeavour Park,
Baker Road - Nelson Park West
Cramlington NE23 1XA

Tel. +44 1670 281400
sales@roemheld.co.uk
www.roemheld.co.uk

Niederlande
ITB Benelux BV
Minervum 7215
4817 ZJ Breda

Tel. +31 162 431691
info@itb-bv.nl
www.itb-bv.nl

Portugal

DRIFTEC, Lda

Rua Adelino Amaro da Costa, n° 330
4470-225 Maia

Tel. +351962 502614

driftec@driftec.pt
www.driftec.pt

Schweiz

FN Niederhauser AG
Spanntechnik und Systeme
Allmend 39, 6204 Sempach
Tel. +41 41 3405075

info@niederhauser.ch
www.niederhauser.ch

Siidafrika

Stefan Hulme Clamping Technology
Bokmakierie Street, Theresapark,
Villa Casia Pretoria

Tel. +27 82 478 9111

stefan@ctza.co.za
www.clampingtechnology.co.za

Tschechische Republik
Presston spol s.r.o.
Bozetéchova 50

61200 Brno

Tel. +420 541248 853
presston@presston.cz
Www.presston.cz

Australien

Romheld Automation Pty Ltd.
Unit 7, 62-66 Turner Road
Smeaton Grange, NSW 2567

Tel. +61297211799
sales@romheld.com.au
www.romheld.com.au

Danemark

Duroc Machine Tool Danmark
Ribevej 14

8940 Randers SV

Tel. +45 86 412011
info.machinetool.dk@duroc.com
www.duroc.com

Indien

Oriental Engineering Works Pvt. Ltd.
Oriental Crossing, Industrial Area
Yamuna Nagar 135 001 (Haryana)

Tel. +91 1732 251750
info@oewin.com
Www.oewin.com

Norwegen

Duroc Machine Tool AS
Anolitveien 7

1401 Ski

Tel. +47 64 914880
info.machinetool.no@duroc.com
www.duroc.com

Ruménien

SC PARCON FREIWALD SRL
Str. Depozitelor Nr. 22
540240 Targu Mures

Tel. +40 365 410572
comert@parconfreiwald.ro
www.parconfreiwald.ro

Singapur

Techpro Machine Tools Pte. Ltd.

Block 2021, Street 23

Bukit Batok Industrial Park A, Unit 02-190
Singapore 659526

Tel. +65 6567 6677
enquiry@techpro.com.sg
www.techpro.com.sg

Siidkorea

Halder Roemheld Korea Ltd.

B-1405 Woolim Lions Valley 2 Cha, 146-8
Sangdaewon-dong, Jungwon-gu
Seongnam-si, Gyunggi-do, South Korea

Tel. +82 314554762

info@halder-roemheld.co.kr
www.halder-roemheld.co.kr

Tirkei

Hidkom MUhendislik-MUmessillik Ltd.
Organize Sanayi Bolgesi

75, Yil Cd. Demirciler Sit. BBlok No.2
16220 Niltfer / Bursa

Tel. +90 224 2438292
hidkom@hidkom.com
www.hidkom.com

Belgien

ITB Benelux BV
Minervum 7215
4817 ZJ Breda

Tel. +31 162 431691
info@itb-bv.nl
www.itb-bv.nl

Frankreich
Roemheld S.A.S.

2 rue Parc des Vergers
91250 TIGERY

Tel. +33 164979740
info@roemheld.fr
www.roemheld.fr

Italien

CAMAR S.p.A.

Via Genova 58/A

10098 Cascine Vica-Rivoli (TO)

Tel. +39 011 959.16.26 r.a
info@camarspa.it
www.camarspa.it

Osterreich

B-S-D Spanntechnik GmbH
SportplatzstraBe 31

3385 Markersdorf

Tel. +43 2749 72870
office@bsdaustria.com
www.die-spanntechniker.at

Russland

DIFLEX LLC

3 Okskaya Naberezhnaya, Dzerzhinsk
606030 Nizhniy Novgorod Region

Tel. +7 8312287455
info@roemheld.ru
www.roemheld.ru

Slowenien

Halder norm + technik d.o.o.
Miklavska cesta 50

2311 Hoce

Tel. +386 2 61 82 646
info@halder.si
www.halder.si

Taiwan

Jimmore International Corp.
120-2 Sec. 2 Fusing Road,
South District

Taichung City 40252 - Taiwan
Tel. +886 4 2260 5352

trade@jimmore.com.tw
Www.jimmore.com.tw

Ungarn

GIMEX Hidraulika Kft
Selyem utca 1

9025 Gyér

Tel. +36 96 525588
info@gimex.hu
www.gimex.hu

Brasilien

Sanposs TSCI Ltda.

Rua Candia n° 65 - Jardim do Mar
S&o Bernardo do Campo —

Sa0 Paulo, 09726-220

Tel. +55 114126 6711
sanposs@sanposs.com.br
WwWWw.sanposs.com.br

Finnland
Tanreco Oy
Konepajankatu 11
11710 Riihimaki

Tel. +358 19 77 485
myynti@tanreco.fi
www.tanreco fi

Japan

Roemheld - Halder Co., Ltd.
2-14-8 Yushima, Bunkyo-ku
Tokyo 113-0034

Tel. +8103 6284 2501
info@roemheld-halder.co.jp
www.roemheld-halder.co.jp

Polen
INMET-BTH®

ul. Jasna 1-5
43 —190 Mikotéw

Tel. +48327384949
Mobil +48 604 268 726
biuro@roemheld.pl
www.roemheld.pl

Schweden

Duroc Machine Tool AB
Snedgatan 1

342 50 Vislanda

Tel. +46 8630 2300
info.machinetool.se@duroc.com
www.duroc.com

Spanien

OBON Técnica de sujecion, S.L.
Calle B, nimero 10

Poligono Industrial Can Xinxa
08348 Cabrils (Barcelona)

Tel. +3493 576 8710
info@obonsl.es

Thailand

Krasstec Co., Ltd.

1205 Rama 9 Soi 55

Rama 9 Road

Suan Luang - Bangkok 10250

Tel. +66273 21144

krasscom@krasstec.com
www.krasstec.com

USA / Kanada / Mexiko
ROEMHELD North America
927 Horan Drive

Fenton, Missouri 63026

Tel. +1 636 386 8022
info@roemheld-usa.com
www.roemheld-usa.com
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Gebiet Mitte/Nord

Benedikt Niklas
Gebietsmanager QDC/QMC

8 +49 172 6297070
= b.niklas@roemheld.de

Gebiet Siid/West

Jonas Niedermiiller
Gebietsmanager QDC/QMC

0 +49 172 2650903
= j.niedermueller@roemheld.de

Gebiet Ost

Rajko Trostorf
Gebietsmanager QDC/QMC

8 +49 1726297117
= r.trostorf@roemheld.de

Friedrichshitte
RomheldstraBe 1-5
35321 Laubach, Germany

Rémheld GmbH

Tel.: +49 6405 89-0
info@roemheld.de
www.roemheld.de

Romheld GmbH
Friedrichshitte

Werkzeugspann- und Wechseltechnik
Niederlassung:

Auf der Landeskrone 2

57234 Wilnsdorf-Wilden, Germany

Tel.: +49 2739 4037-0
info@roemheld.de
wz.roemheld.de



Ansprechpartner
fur Werkzeugspann- und Wechselsysteme

Gebiet Mitte/Nord

356300-35305
36321-35327
356390-35649

35745-35767 Peter Fohst

35781-35999 Roémheld GmbH Friedrichshitte
55000-55218 Rémheldstr. 1-5

556239-55283 356321 Laubach

556294 -55411
56435-55437

60-65

20-34

35268 Benedikt Niklas

35315 Rémheld GmbH Friedrichshtitte

35329 )

35683-35719 Niederlassung:

35768 Auf der Landeskrone 2

36-38 57234 Wilnsdorf-Wilden

40-59

Gebiet Ost

01-09 Rajko Trostorf

23 R&mheld GmbH Friedrichshitte

39 Niederlassung:

90000-96999 Auf der Landeskrone 2

98-99 57234 Wilnsdorf-Wilden

Gebiet Siid/West

36 Jonas Niedermiiller

70-79 Rémheld GmbH Friedrichshitte

68 Niederlassung:

69 Auf der Landeskrone 2

97 57234 Wilnsdorf-Wilden
Dipl.-Ing Robert Rac

66 Rémheld GmbH Friedrichshitte

67 Rémheldstr. 1-5

35321 Laubach

B +49 172 6726780
X p.foehst@roemheld.de

8 +49 1726297070
< b.niklas@roemheld.de

8 +49 1726297117
X r.trostorf@roemheld.de

8 +49 172 2650903
X j.niedermueller@roemheld.de

8 +49 1726303161
X r.rac@roemheld.de

Anderungen vorbehalten ROEMHELD | ws.roemheld.fr
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HILMA = STARK

Alles fiir den schnellen und sicheren Werkzeugwechsel
an Pressen, Maschinen und Anlagen

von der Lagerung, Uber den Transport und das Einbringen bis hin zum Positionieren und Spannen der Werkzeuge

Komplettlésungen aus einer Hand!

lhre Vorteile

e Schneller Werkzeugwechsel - leicht und sicher

e Reduzierung der Rustzeiten

* Mdgliche Automatisierung des Werkzeugwechsels
e Hohere Produktivitat

REGALSYSTEME WERKZEUG-WECHSELWAGEN
Schwerlastregale mit integrierten fUr das sichere Handling
Kugel- oder Rollenleisten von schweren Werkzeugen

TRAGKONSOLEN / WERKZEUG-SPANNSYSTEME
ROLLEN- UND KUGELLEISTEN hydraulisch, magnetisch,
fUr das Verschieben von Werkzeugen elektromechanisch oder mechanisch

Rémheld GmbH Rémheld GmbH
Friedrichshutte Friedrichshitte
RémheldstraBe 1-5 Werkzeugspann- und Wechseltechnik
35321 Laubach, Germany Niederlassung:
Auf der Landeskrone 2
Tel.: +49 6405 89-0 57234 Wilnsdorf-Wilden, Germany
info@roemheld.de
www.roemheld.de Tel.: +49 2739 4037-200

info@roemheld.de
wz.roemheld.de
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