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Programa general

Rivi Magnetics®
Sistemas de sujecion magnética M-TECS
[ RIVI

MAGNETICS °©

Innovative Clamping Technology

Procesamiento de plasticos
M-TECS P

para termoplasticos
hasta 120 °C

Procesamiento de caucho
M-TECS R

para elastomeros y duroplasticos
hasta 240 °C
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Buen comienzo — Cambio rapido

Ganar tiempo con M-TECS - Poco tiempo de parada.
Alta productividad. Bajos costes de preparacion.

Cuando se requieren tamanos de
lote mas pequenos y, por tanto, son
necesarios cambios de moldes mas
frecuentes, los sistemas de sujecion
magnética M-TECS de Rivi Magne-
tics ofrecen ventajas competitivas
decisivas:

Bl menores tiempos de parada
Bl menores costes de preparacion
B mayor productividad
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Innovative Clamping Technology

Ideal para el procesamiento de termoplasitcos, duroplasticos y caucho

M-TECS establece nuevos estandares
en el campo de los sistemas magnéticos
de cambio réapido en el procesamiento
de plasticos. Los productos M-TECS P y
M-TECS R se basan en la tecnologia mag-
nética permanente. Los polos rectangula-
res especiales ofrecen la maxima seguri-
dad, fuerza y fiabilidad.

Incluso los moldes mas pequenos se blocan con seguridad. El efecto de concentra-

cion de polos rectangulares dirige las fuerzas magnéticas maximas hacia la placa

base del molde.
Maquina FM 110 Electra, fuerza magnética 8t

Probado en rutas exigentes

Los sistemas de sujecion magnética de
Rivi Magnetics tienen su origen en las apli-
caciones de la industria ceramica. Desde
hace décadas, se han utilizado en con-
diciones ambientales mucho mas duras
que en la industria del plastico en grandes
cantidades y han demostrado su eficacia.

M-TECS P y M-TECS R convencen espe-
cialmente por su fuerza, seguridad vy fia-
bilidad.

Todo el manejo vy la I6gica del sistema son
extremadamente flexible y facil de usar.
Mas de 30 anos de experiencia en el cam-
po de los sistemas de sujecion magnética

Los sistemas son adecuados para todas
las maquinas (horizontales y verticales) y
se pueden adaptar faciimente. Los costes
de inversidn comparativamente bajos vy
los plazos de amortizacion atractivos con-
vencen a todos aquellos de la industria de
transformacion de plasticos que confian
en la flexibilidad y la rapidez.

Sistemas de sujecion magnética en la maquina de fundicion
a presion URPE CC 125, fuerza de cierre 1500 kN,
fuerza magnética 110 kN, campo de temperatura 240°C

han hecho que los productos de M-TECS
sean la marca lider en el mercado.



M-TECS P

El sistema de cambio rapido para termoplasticos
Estable hasta temperaturas de 120 °C

Los sistemas de sujecion magnética de
Rivi Magnetics ofrecen ventajas decisivas:
todos los moldes de inyeccion no norma-
lizados se pueden cambiar rapidamente y
sin problemas, sin realizar modificaciones
en el molde. La fuerza de sujecion egjercida
en toda la superficie logra que sea menor
el desgaste de los moldes y, gracias a ello,
reduce los costes de mantenimiento.

El propio sistema no tiene ningun elemen-
to movil y, en principio, esta libre de man-
tenimiento. Se puede equipar posterior-
mente en todas las maquinas de moldeo
por inyeccién ya existentes o se puede
integrar en las maquinas nuevas.

El producto M-TECS P, con su estabi-
lidad térmica de 120 °C, cubre amplia-
mente el campo del procesamiento de
termoplasticos. Las fuerzas de sujecion
efectivas de los polos magnéticos alcan-
zan una fuerza de 18 kg/cm?. La tecno-
logia de polos rectangulares se realiza
con materiales de la maxima calidad y
se caracteriza por la aplicacion de la téc-
nica de iman doble.

Un efecto de concentracion especial
proporciona al sistema una decisiva
ventaja de fuerza sobre otras placas
magnéticas comparables.

Datos técnicos

M-TECS P

Temperatura max. 120 °C
Fuerza magnética espec. 18 kg/cm?
Fuerza magnética efectiva  5-12 kg/cm?
Profundidad

de penetracion magn. 15-20 mm
Espesor de la placa 47 mm

Fijacion segun Euromap

Disponible para todos tamafos de maquinas

M-TECS P - en una maquina de mesa
giratoria vertical

M-TECS P - el efecto de concentracion M-TECS:

M-TECS P - cambio de los moldes en pocos
minutos

los polos rectangulares de la técnica de iman doble
conducen la fuerza magnética hacia la superficie de
sujecion del molde

Técnica que convence con seguridad

El sistema de sujecion magnética elec-
tro-permanente es también seguro en el
caso de fallo de corriente. La corriente se
necesita solo durante aprox. 1-2 segun-
dos para magnetizar el sistema. Después
el sistema de sujecion funciona sin co-
rriente.

Products

La fuerza de sujecidn magnética se ge-
nera exclusivamente con los imanes
permanentes. Para desblocar el molde
se necesita de nuevo energia eléctrica
(1-2 segundos) para desmagnetizar la
placa de sujecion.

for

El control electrénico integrado controla
la fuerza magnética, el apoyo del molde y
protege al sistema del sobrecalentamiento
— Seguridad para las personas y la maqui-
na.

productivity



M-TECS R
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El sistema de cambio rapido para elastdmeros y duroplasticos
Estable hasta temperaturas de 240 °C

M-TECS R abre posibilidades total-
mente nuevas al procesamiento de
caucho, asi como a la produccion de
duroplasticos. Los tiempos de cam-
bio de moldes pueden reducirse in-
cluso horas en algunos casos, ya que
se suprimen los habituales tiempos de
parada y espera para el enfriamiento y
el calentamiento de los moldes.

Con ayuda de la técnica de sujecion
magnética también resulta posible rea-
lizar un cambio rapido estando calien-
te el molde, ya que no se tiene que to-
mar con las manos. Esto proporciona
seguridad y confort.

M-TECS R
Prensa de goma con camara de vacio

Las placas magnéticas poseen una
superficie metdlica continua. La falta
de ranuras en T entre la calefaccion y
el molde condiciona una mejora de la
homogeneidad de la temperatura en
el molde, o cual tiene un efecto posi-
tivo sobre la calidad de la produccion.
El sistema esta disponible en diversas
gjecuciones, para prensas y prensas
de moldeo por inyeccion de todos los
tamafos, verticales y horizontales,
con y sin calefaccion.

Como hecho destacado, podemos
suministrar la placa de sujecion mag-
nética M-TECS R con placa calefac-
tora integrada.

Datos técnicos

M-TECS R

Temperatura max. 240 °C
Fuerza magnética espec. 18 kg/cm?
Fuerza magnética efectiva 5-12 kg/cm?
Profundidad

de penetracion magn. 15-20 mm
Espesor de la placa 55-85 mm

(85 mm incl. placa calefactora)

M-TECS R en una prensa vertical -
Moldes muiltiples en una mesa sin
pérdida de espacio debido a las
garras de sujecion

Placa calefactora magnética M-TECS R en una ma-

quina de elastomeros - la fuerza magnética en toda
la superficie aporta un contacto total y una mayor

homogeneidad de la temperatura.

Garantizada su potencia y adaptabilidad

Los sistemas de sujecion magnéti-
ca M-TECS de Rivi Magnetics llevan
la marca CE y cumplan las directivas
sobre maquinas exigidas 98/37 EEC
73/23 EEC y EMC 89/336.

Las placas magnéticas se pueden
configurar de manera compatible con
otros sistemas de moldes. Por su
construccion son flexibles y adapta-
bles a diversas exigencias de tamano
y forma. Cada polo se puede planificar
como fuente de fuerza independiente.

Hay disponibles tamafos estandar y
ejecuciones especiales.

Recibira una garantia de 2 afos en
ambos sistemas.
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Con condiciones iniciales 6ptimas, conseguira su objetivo
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Las placas magnéticas M-TECS asegu-
ran la maxima concentracion de energia.
Especialmente en el caso de los moldes
que no cubren completamente toda la
superficie magnética, las fuerzas se di-
rigen hacia la superficie de sujecion, es
decir, a donde se necesitan. Esto es una
clara ventaja de seguridad, especialmen-
te con moldes pequefos y medianos.
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También los moldes grandes se blocan
con seguridad con las fuerzas de suje-
cion mas altas. El cambio de los moldes
puede realizarse en pocos minutos en
maquinas de todos los tamanos. Las so-
lidas almas entre los polos confieren a la
estructura una gran rigidez. Esto tiene un
efecto positivo en la calidad de la pro-
duccion y en el desgaste y en los costes
de mantenimiento de los moldes.

Sistema de sujecion magnética en una prensa vertical para temperaturas de hasta 240 °C

Mejores tiempos de conversidén

Lo que importa:

técnica perfecta

tiempos de parada mas cortos
menores costes de preparacion
mayor productividad

pequenas inversiones
amortizacion a corto plazo
mayor calidad de la produccién
menor cantidad de residuos de
produccion

menor desgaste de los moldes
y menores costes de mantenimiento

.
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Moldeo por inyeccidn de plastico con M-TECS P
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Sistemas de sujecion y de cambio de troqueles
de Hilma-Romheld

Elementos de sujecion hidraulicos Acoplamientos y acoplamientos multiples

Carros para el cambio Reglas de bolas y de rodillos,
de troqueles y moldes consolas, accesorios

Puede solicitar mas informacion, como las hojas de datos técnicos y las
tablas de célculo del rendimiento de la inversion.

Estaremos encantados de enviarle ejemplos de calculos de costes de
inversién y periodos de amortizacion, especialmente adaptados a su

aplicacion.

Hilma-Rémheld GmbH Sistemas de sujecion magnética  Rivi Magnetics S.r.l.

Auf der Landeskrone 2 = Via Pordoi, 19

57234 Wilnsdorf-Wilden, Germany B RIVI 41049 Sassuolo (MO), ltalia
MAGNETICS © Tel.: +39 (0) 536 800888

Tel.: +49 2739 4037-0 Innovative Clamping Technology Fax: +39 (0) 536 803385

E-mail: info@hilma.de E-mail: info@rivimagnetics.it

www.roemheld.com www.rivimagnetics.it

Products for|{productivity
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